Agip ALARIA

DIN 51 522
Q

Warmetragerdl auf Mineraldlbasis aus paraffinischen Grunddlen.
Physikalische Eigenschaften:

Agip ALARIA Einheit 3 Prufverfahren
Kin. Viskositat bei 40°C  mm?/s 30 ASTM D 445

bei 100°C  mm?%s 53

Viskositatsindex 105 DIN ISO 2909
Dichte bei 15°C kg/m3 874 ASTM D 1298
Flammpunkt o. T. °C 215 ASTM D 92
Pourpoint °C -9 ASTM D 97
Bezeichnung Q DIN 51 522
ISO-VG-Klasse 32 DIN 51 519

Qualitatsmerkmale:

Agip ALARIA hat ein auBerst glnstiges natirliches Viskositats-Temperaturverhalten, d. h.
wenig Viskositatsdnderung bei Temperaturschwankungen. Die sehr gute Oxidationsbestan-
digkeit und eine hohe thermische Stabilitat garantieren eine lange Gebrauchsdauer der OIfil-
lung. Dieses Ol neigt nicht zur Schlamm-, Koks-, Dampf- oder Blasenbildung und halt etwai-
ge Alterungsprodukte in Lésung, so dal3 Ablagerungen verhindert werden. Durch die sehr
niedrige Viskositat werden ginstige Warmeubertragungswerte, auch bei niedrigen Stro-
mungsgeschwindigkeiten erreicht. Negative Einflisse auf Werkstoffe sind nicht zu erwarten.
Die Vertraglichkeit mit Gblichen Dichtungswerkstoffen ist gewéhrleistet.

Einsatzmaoglichkeiten:

Agip ALARIA ist ein hochwertiges Warmeubertragungsol fir das indirekte Erwérmen von
temperaturempfindlichen Stoffen. Es wird tiberall dort eingesetzt, wo eine 6rtliche Uberhit-
zung und ein thermischer Zerfall der zu erwdrmenden Produkte vermieden werden soll. In
offenen und geschlossenen Kreislaufen zur Beheizung von Kalandern, Sperrholzpressen,
Trockenanlagen und Teermischanlagen hat es sich bestens bewéhrt. Es ist jedoch darauf zu
achten, dafl? mit diesen Warmetubertragungsélen in der Anlage 6rtlich die umseitig angege-
benen zulassigen Filmtemperaturen nicht Uberschritten werden.

Betriebstemperaturen, die Uber den angegebenen Werten liegen, verklrzen die Gebrauchs-
fahigkeit der Ole in Abh&angigkeit von der Héhe und Dauer der Temperaturiiberschreitung.
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Agip ALARIA

Bei der Produktauswahl sind die Herstellervorschriften zu beachten.

Ergénzende physikalisch-technische Daten:

Agip ALARIA Einheit 3 Prufverfahren
Hochstzulassige Vorlauftemperatur °C 305
Hochstzulassige Olfilmtemperatur °C 320
Kennzeichnung Q32 DIN 51 502
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